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: FACHOWIEC ATLASA

www.swiataltasa.com.pl

Witasciwosci

ATLAS STR+ jest materiatem wytwarzanym na bazie precyzyjnie wy-
selekcjonowanych gipséw alfa, uszlachetnionych specjalnymi wy-
petniaczami mineralnymi o wtéknistej strukturze. Zapewniajg one
lekkos¢ aplikacji, stabilno$¢ oraz mozliwos$¢ naktadania grubszych
warstw bez zapadania sie masy. Produkt wzmocniony jest polime-
rami oraz witéknami.

AirMatrix Technology - zaawansowana matryca powietrzna o jedno-
rodnej i stabilnej strukturze, rownomiernie rozprowadzona w masie,
nadaje:

- lekkosé,

- tatwos¢ aplikacji,

- mozliwos¢ tatwego wypetniania i rozprowadzania masy po po-
wierzchni,

- szybkie i rbwnomierne wysychanie,

- tatwosc¢ szlifowania, zwienczong jednorodng i stabilng powierzch-
nig, charakteryzujaca sie wysoka wytrzymatoscia i twardoscia.

Zbrojenie wtdknami - wtékna poprawiajg retencje wody, utatwiajac
mieszanie i rozprowadzanie masy; po zwigzaniu wzmacniajg i za-
geszczajg strukture utwardzonego spoiwa, zwiekszajac jego odpor-
nos¢ na powstawanie mikrorys.

Optymalnie dobrana twardo$¢ - pozwalajaca na zeszlifowanie (drob-
nych) nieréwnosci.

ATLAS STR+

szybkosprawna masa do spoinowania
ptyt g-k
B réwniez do naprawy ubytkoéw i rys oraz do obsadzania
naroznikéw
B do wszystkich pomieszczen, takze wilgotnych np.
kuchnia, fazienka, garaz
bardzo wysoka odpornos¢é na rozmiekanie
poziom jakosci wykonczenia ptyt Q1-Q3
do spoinowania bez uzycia tasm (krawedzie typu HRK
i HRAK)
wysoka wytrzymatos¢ i twardosc
krotki czas wigzania i szybkie wysychanie umozliwiaja
skrécenie przerw technologicznych i aplikacje kolej-
nych warstw

B mozliwos¢ mieszania recznego i mechanicznego

DOSKONALA PLASTYCZNOSC
oWl AIR MATRIX
S2@c TECHNOLOGY st et
[y E— fryse Prera
WYSOKA WYTRZYMALOSC v
do 15 mm
A
MOILIWOSE SPOINOWANIA GRUBDSE
TWIKSTONA TWARDOSC TEROJEME WLOKNAMI BEZTASMY POJEDYNCIE] WARSTWY

Szybkosprawnos¢ - bardzo szybki proces:

- wysychania - umozliwiajgcy wczesne rozpoczecie kolejnego etapu
prac,

- przyrostu wytrzymatosci wymaganej do kontynuacji prac w trakcie
pierwszych godzin wigzania,

- szlifowania powierzchni — twardo$¢ niezmienna w czasie wigzania,
- uzyskania twardosci eksploatacyjnej — odpornosci na uszkodzenia
mechaniczne.

Plastyczno$¢ - dzieki specjalnym wypetniaczom o wtdknistej struktu-
rze produkt jest tatwy i wygodny do aplikacji, zaréwno podczas
wprowadzania w szczeliny pomiedzy krawedziami ptyt gipsowo-kar-
tonowych, jak i podczas wygtadzania, wypetniania ubytkéw i osta-
tecznego profilowania powierzchni.

Zwiekszona wytrzymatos¢ — zapewnia trwate, odpowiednio mocne
i elastyczne potgczenie ptyt gipsowo-kartonowych.

Niski skurcz podczas wigzania — redukcja wewnetrznych naprezen,
powstajacych na etapie wigzania, zapewnia wysoka stabilno$¢ pota-
czenia. Masa zachowuje statg objetos¢ po aplikacji, nie zapada sie
w spoinach i ubytkach, nie pecznieje.

Jednolite wysychanie — masa wysycha réwnomiernie na catej po-
wierzchni.

Dtugi czas gotowosci do pracy po zmieszaniu z wodg - 60 minut.
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Bardzo wysoka odporno$¢ na rozmiekanie - wynika ona z zastosowa-
nia gipsu odmiany alfa oraz specjalnie dobranych srodkéw redysper-
gowalnych, co zapewnia stabilnos¢ strukturalng, mechaniczng i po-
wierzchniowg utwardzonej warstwy produktu. Dzieki zwartej,
szczelnej mikrostrukturze materiat charakteryzuje sie ograniczong
chtonnoscia wilgoci. Produkt zachowuje swoje wtasciwosci zaréwno
podczas oddziatywania wilgoci pochodzacej z kolejnych etapdw prac
wykoriczeniowych, jak i wilgoci obecnej w otoczeniu, umozliwiajgc
bezpieczne stosowanie rowniez w pomieszczeniach o podwyzszonej
wilgotnosci.

Przeznaczenie

Spoinowanie ptyt gipsowo-kartonowych — bez koniecznosci stoso-
wania dodatkowego zbrojenia w postaci tasm w przypadku ptyt z fa-
brycznie uksztattowanymi krawedziami, typu HRK i HRAK.

Naprawianie powierzchni $cian i sufitéw — zalecany do miejscowych
napraw powierzchni tynkéw i gtadzi lub ptyt gipsowo-kartonowych.

Osadzanie naroznikéw oraz miejscowe uzupetninia uszkodzonych
piyt.

Catopowerzchniowe szpachlowanie $cian i sufitow.

Dane Techniczne

ATLAS STR+ produkowany jest w postaci suchej mieszanki na bezie
gipséw alfa, wypetniaczy mineralnych oraz dodatkéw modyfikuja-
cych.

Spoinowanie ptyt

Gestosé nasypowa (suchej mieszanki) 0,9 kg/dm3

0k.0,41+0,431/1kg
ok.2,05+2,151/5kg
ok.8,2+8,61/20kg

Proporcje mieszania
woda / sucha mieszanka

Min. / max grubos¢ warstwy 2mm/15mm

Wytrzymatos¢ na zginanie >3,0 N/mm?

Wytrzymato$¢ na $ciskanie > 6,0 N/mm?2

Temperatura przygotowania masy
oraz podtoza i otoczenia w trakcie
prac

od+5°Cdo+30°C

Wilgotnos¢ w pomieszczeniu w trakcie

. . ) do 80 %
prac i podczas uzytkowania

Czas gotowosci do pracy* ok. 60 minut

*) - dotyczy T=20 °C, wilgotnosci wzglednej 60 %

Wymagania techniczne

ATLAS STR+ spetnia wymagania PN-EN 13963:2008 - 4B EN 13963 -
masa szpachlowa do spoinowania ptyt gipsowo-kartonowych, do
spoinowania bez tasmy, do naktadania recznego wewnatrz budyn-
kéw, o standardowym czasie wigzania.

ATLAS STR+ (2026)

Deklaracja wtasciwosci uzytkowych 309/CPR
EN 13963:2005 + AC:2006

Zamierzone zastosowanie: konstrukcje budowlane

Reakcja na ogien Al

Wytrzymatos¢ na zginanie 260N

Przygotowanie podtoza

Montaz ptyt wykonywac zgodnie z wytycznymi ich producenta, pa-

mietajac o pozostawieniu szczeliny dylatacyjnej pomiedzy ptaszczy-

znami ptyt g-k, w szczegdlnosci przy suficie i podtodze.

Wymagania dla konstrukcji z ptyt gipsowo-kartonowych:

e suche, wolne od pytdw i zanieczyszczen oraz stabilne i dostatecz-
nie sztywno zamocowane do podtoza za pomoca:

- kleju ATLAS BONDER+,
- tgcznikow ATLAS M-System,
- rusztu,

e zamocowane z pozostawieniem szczeliny ok. 2 mm pomiedzy s3-
siadujgcymi ptytami (przy faczeniu beztasmowym) oraz 0 +3 mm
(przy taczeniu z uzyciem tasm),

e nalezy zachowac niezbedne odstepy np. pomiedzy obudowami
Scian i stropdw, umozliwiajgce kompensacje wystepujacych tam
naprezen.

Wymagania dla krawedzi ptyt gipsowo-kartonowych:

e krawedzie ptyt docinanych na budowie nalezy sfazowac¢ nozem
lub strugiem pod katem ok. 45°,

e ptyty nalezy oczysci¢ z kurzu i innych warstw mogacych ostabié
przyczepnosé,

e zagruntowac jedng z emulsji:
- ATLAS GRUNT NKP,
- ATLAS UNI-GRUNT,
- ATLAS UNI-GRUNT ULTRA.

UWAGA:

e  gruntowanie jest obowigzkowe w przypadku spoinowania ptyt
z krawedziami cietymi i fazowanymi w warunkach budowy,

e  zaleca sie, aby spoinowanie ptyt odbywato sie po zakorczeniu
wszelkich prac mokrych w pomieszczeniach, przy stabilnej wil-
gotnosci i temperaturze otoczenia.

Przygotowanie zaprawy

Materiat z worka nalezy powoli wsypaé¢ do czystego pojemnika
z wodg (proporcje podane sg w Danych Technicznych), pozostawié¢
do catkowitego nasigkniecia, na ok. 3 + 5 min, a nastepnie mieszac
recznie lub mechanicznie (mieszarka wolnoobrotowg z mieszadtem
do gipsu) przez 1 do 2 minut. Przygotowang mase wykorzystaé
w ciggu ok. 60 minut od przygotowania.

Wykonanie spoinowania - bez uzycia tasmy

Do spoinowania bez tasmy zbrojgcej mozna stosowac ptyty o krawe-
dziach:

- okragtych,

- pétokragtych,

- sptaszczonych okragtych,

- sptaszczonych potokragtych.

Oznaczenia: RK, RAK, HRK, HRAK.

W przypadku powierzchni, ktére ostatecznie beda wykanczane gta-
dziami (zfacza ptyt g-k, wypetnienia ubytkow i bruzd) rekomenduje
sie jednokrotne uzycie szybkosprawnej masy ATLAS STR+. Gdy po-
wierzchnie te nie beda pokrywane gtadzig, moze zaistnie¢ koniecz-
nos¢ dwukrotnego wypetnienia szybkosprawng masg ATLAS STR+.

l\« ATLAS WSPIERA FACHOWCOW
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Wykonanie spoinowania - z uzyciem tasmy

Wzmocnienie potgczenia za pomoca tasmy, zalecane jest w naste-
pujacych przypadkach:

- ptyt docinanych i fazowanych na budowie,

- ptyt montowanych jednowarstwowo,

- ptyt montowanych w miejscach, w ktérych warunki eksploatacji
stwarzajg mozliwos¢ powstawania duzych naprezen (np. zabudowa
poddaszy).

Do spoinowania mozna uzywac tasmy:

- siatkowej,

- papierowej,

- fizelinowej

- z wtdkna szklanego dla ptyt ogniowych.

Zaprawe natozy¢ bezposrednio w przestrzen pomiedzy sgsiaduja-
cymi ptytami, dazgc do petnego i jak najgtebszego jej wypetnienia na
catej grubosci ptyt. W Swiezo natozong mase wcisngc tasme, tak aby
doktadnie i bez fatd przylegata do podtoza. Powierzchnie tasmy po-
kry¢ cienka warstwa gipsu i pozostawi¢ do stwardnienia. Po stward-
nieniu gipsu natozy¢ drugg warstwe szpachli o szerokosci wiekszej
niz poprzednia.

W przypadku spoinowania ptyt z krawedziami docinanymi na budo-
wie, w celu odpowiedniego zlicowania z powierzchnia ptyt, szero-
kos¢ drugiej warstwy powinna wynosi¢ minimum 40 cm. Ewentualne
nieréwnosci po wyschnieciu zeszlifowaé drobnoziarnistym papierem
Sciernym.

Podczas wysychania spoiny zaleca sie unika¢ bezposredniego nasto-
necznienia, przeciggdw, intensywnego nagrzewania lub chtodzenia
pomieszczen oraz nalezy zapewni¢ odpowiednia wentylacje.

Szpachlowanie catopowierzchniowe:

Mase naktadaé recznie. Zaleca sie uzywanie gtadkiej pacy ze stali nie-
rdzewnej. Mase na $ciany naktadac pasami w kierunku od podtogi do
sufitu, wykonujac ruch pacg od dotu ku gérze i miare postepu prac
sukcesywnie wygtadzaé. W przypadku sufitéw, mase naktadac pa-
sami w kierunku od okna w gtgb pomieszczenia, ciggnac pace ,do
siebie”.

Naprawa ubytkdw, rys

Mase naktadad recznie. Zaleca sie uzywanie gtadkiej pacy ze stali nie-
rdzewnej. Naprawe ubytkéw lub rys nalezy wykonywaé niewielkimi
partiami masy w celu petnego uzupetnienia niedoskonatosci catej
naprawianej przestrzeni. W przypadku gtebszych ubytkdéw, rozro-
biony produkt naktada¢ warstwami w technologii mokre na mokre.
Uzupetnienie duzych szczelin na raz, moze spowodowac niepetne
wypetnienie przestrzeni, co wptynie negatywnie na jako$ wykonanej
naprawy.

Zuzycie

Srednio zuzywa sie 0,5 kg na 1 mb potaczenia ptyt gipsowo-kartono-
wych. Zuzycie zalezy od grubosci oraz ksztattu i sposobu profilowa-
nia krawedzi ptyt gipsowo-kartonowych.

Opakowania

Worki foliowe 5 20 kg.

Informacje o bezpieczenstwie

Informacje o bezpieczenstwie podane sg na opakowaniu produktu
i w Karcie Charakterystyki, dostepnej na www.atlas.com.pl.

Przechowywanie i transport

Informacje o przechowywaniu i transporcie podane s na opakowa-
niu produktu i w Karcie Charakterystyki, dostepnej na
www.atlas.com.pl.

Okres przechowywania produktu (przydatnosci do uzycia) wynosi
12 miesiecy.

Wazine informacje dodatkowe

Zaprawe nalezy przygotowywac w czystych pojemnikach (resztki
zwigzanego gipsu skracajg czas wigzania Swiezej masy gipsowej).

Ptyt gipsowo-kartonowych nie mozna montowac na podtozach na-
razonych na bezposrednie dziatanie wilgoci, chyba, ze sg to ptyty im-
pregnowane lub byta zastosowana hydroizolacja na tych podtozach.
Wszystkie elementy stalowe, mogace stykac sie z gipsem, powinny
by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

Uzywaé narzedzi ze stali nierdzewnej, ktére nalezy czysci¢ czysta
woda, bezposrednio po uzyciu.

Informacje zawarte w Karcie Technicznej stanowig podstawowe wy-
tyczne dotyczgce stosowania wyrobu i nie zwalniajg z obowigzku wy-
konywania prac zgodnie z zasadami sztuki budowlanej i przepisami
BHP. Wraz z wydaniem niniejszej karty technicznej, wszystkie po-
przednie tracg waznos¢. Dokumenty towarzyszace wyrobowi do-
stepne sg na www.atlas.com.pl.

Tres$¢ Karty Technicznej oraz uzyte w niej oznaczenia i nazwy han-
dlowe sg wtasnoscig Atlas sp. z 0. 0. Ich nieuprawnione wykorzysta-
nie bedzie sankcjonowane.

Data aktualizacji: 2026-03-11
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