Sopro Saphir®

Sopro
Nr. kat.

biaty 10 jasnoszary srebrno-szary 17 szary 15 betonowo-szary 14 wanilia 30
9507 9512 9513 9515
toffi 57 bez jura 33 hattan 77 jasny bez 29 pergamon 27 jasmin 28
9517 9518 9519 9520 9521 9522
bez 32 b 34 anemon 35 karmel 38 braz braz bali 59
9523 9524 9528 9529
antracyt 66 czarny 90 umbra 58 czerwono-brazowy 56

Fuga perfowa 1-6 mm

Cementowa, elastyczna, o wysokiej odpornosci na wnikanie wody i zabrudzenia,
zaprawa fugowa z efektem perlenia do spoinowania oktadzin ceramicznych.

Spetnia wymagania CG2 WA zgodnie z norma PN-EN 13888. Dzigki zastosowaniu
technologii Hydrodur® fuga jest fatwa w czyszczeniu, cechuje ja zwiekszona ochrona
przed rozwojem plesni i mikroorganizméw.

Produkt o niskiej zawartosci chromianéw zgodnie z Rozporzadzeniem (WE)

Nr 1907/2006, zatacznik XVIL.

® Do spoin o szerokosci 1-6 mm

® Do chtonnej i niechtonnej ceramiki

® Trwate kolory

® Delikatna i gtadka powierzchnia spoiny

® |dealna do waskich spoin

Sl ® Odpornos¢ na zabrudzenia — zdolnos¢ do samooczyszczenia oraz zredukowana
absorpcja brudu i wilgoci

® Elastyczna

® Licencja EMICODE® wg GEV: EC1PYS R bardzo niski poziom emisji PtYs

® Do pomieszczen i na zewnatrz

® Na sciany i podtogi, rowniez na podtogi i $ciany ogrzewane

Zastosowanie Do fugowania chtonnych i niechtonnych oktadzin, o szerokosci spoiny 1-6 mm w pomieszczeniach i obszarach zewnetrznych, na $cianach
i podfogach. Nadaje sie réwniez na podtogi i $ciany ogrzewane, a szczegdlnie do stosowania w pomieszczeniach wilgotnych i mokrych.

Do basendw kapielowych zalecamy fugi wysokowytrzymate Sopro TF+, Sopro TFb, wzglednie epoksydowe Sopro FEP lub Sopro FEP plus.

Do spoinowania ptytek o niskiej nasiakliwosci (np. gresu itp.) zalecana jest fuga Sopro DF 10©.

Proporcje mieszania 0,90-1,10 I wody: 4 kg Sopro Saphir®
0,45-0,55 | wody: 2 kg Sopro Saphir®

Czas dojrzewania 3-5 minut

Ok. 2 godziny; zwigzanej zaprawy nie nalezy uzdatnia¢ do ponownego uzycia przez dodanie wody lub zmieszanie ze $wieza zaprawa.
Po ok.12 godzinach

Po ok. 48 godzinach

Od +5°C do maks. +30°C (podtoze, materiat, powietrze).

1-6mm

Ok. 0,5 kg/m? przy plytkach formatu 15x20 cm i szerokosci spoiny ok. 3 mm.
Ok. 0,3 kg/m? przy plytkach formatu 20x30 cm i szerokosci spoiny ok. 3 mm.

W zamknietym, oryginalnym opakowaniu, w suchym miejscu, na paletach, 24 miesiace od daty produkgji.
Wiadro 4 kg, wiadro 2 kg

Wiasciwosci Sopro Saphir® jest cementowa, elastyczna, o wysokiej odpornosci na wnikanie wody i zabrudzenia zaprawa fugowa, ktdéra spetnia
wymagania CG2 WA zgodnie z norma PN-EN 13888. Jest fatwa w obrdbce, posiada szczegdlnie dobre wiasciwosci zmywalne. Cechy te
w potaczeniu z delikatna, gtadka i fatwa w pielegnacji powierzchnia, jak i podwyzszong trwatoscia koloru wptywaja na dtugo utrzymujacy
sie estetyczny wyglad fugi.

Wysokie parametry produktu potwierdzone badaniami kazdej wyprodukowanej partii.
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Sopro Saphir®

Sposéb uzycia Szczeliny fugowe, przed stwardnieniem zaprawy klejowej nalezy doktadnie oczysci¢. Zaprawa klejowa, przed wypetnieniem spoin,
musi by¢ utwardzona.

Do czystego pojemnika wla¢ 0,9-1,1 | wody (wiadro 4 kg) lub 0,45-0,55 | wody (wiadro 2 kg), doda¢ zaprawe fugowa Sopro Saphir®
i wymiesza¢ mechanicznie przy pomocy mieszadta $rubowego, az do uzyskania jednolitej, bez grudek, masy. Dla szybkiego uzyskania
homogenicznego materiatu, najpierw konsystencja powinna by¢ nieco gestsza (doda¢ mniej wody), nastepnie doda¢ pozostata do zalecanej
ilosci czes¢ wody. Po uptywie czasu dojrzewania, 3-5 minutach, ponownie doktadnie wymiesza¢. Nalezy przestrzega¢ czasu dojrzewania!

Zaprawe fugowa Sopro Saphir® nanies¢ na powierzchnie okfadziny przy pomocy pacy do fugowania. Wprowadzi¢ do oczyszczonych
szczelin, lekko zwilzonych woda w zaleznosci od grubosci i chtonnosci ptytek, doktadnie wypetniajac cata przestrzen miedzy ptytkami.
Wypetnionych szczelin nie obsypywac sucha zaprawa fugowa.

Po odpowiednim czasie (fuga tezeje w szczelinie) zafugowana oktadzine z plytek zmyc¢ do czysta, po przekatnej do siatki spoin.
Zaspoinowana powierzchnia staje sie dzieki temu odpowiednio uksztattowana i wygtadzona. Podczas procesu utwardzania spoine
ewentualnie zwilzy¢ czysta woda.

Uwaga:

W przypadku okfadzin ceramicznych i kamiennych z profilowana, szorstka, nieszkliwiona, niepolerowana lub z otwartymi porami
powierzchnig oraz w przypadku polerowanego gresu, zalecane jest zwilzenie oktadziny i przeprowadzenie prébnego fugowania dla
sprawdzenia, czy specyfika faktury danego materiatu umozliwia zmycie pozostatosci cementu i pigmentow z jego powierzchni. Przy
zmywaniu, wode uzywana do ptukania gabki sukcesywnie zmienia¢. Przy chtonnej oktadzinie, po uptywie kilku godzin od zafugowania,
spoine zwilzy¢ woda 2-3 krotnie w odstepie 3 godzin.

Swiezo zaspoinowang powierzchnie nalezy chroni¢ przed oddziatywaniem czynnikéw, ktére moga mie¢ niekorzystny wpltyw na proces
utwardzania jak wysoka temperatura, wiatr, deszcz czy mroz.

Przebieg wiazania i kolorystyka twardniejacej zaprawy w istotny sposéb uzaleznione sa od réwnomiernej podazy wody w procesie wigzania.
Szczegolnie mocno chtonne elementy budowlane, jak i tradycyjne zaprawy grubowarstwowe, zastosowane pod ceramiczne materiaty
oktadzinowe, moga powodowa¢ zmiany odcienia zaprawy fugowej, ktory jednak moze sie wyréwnac w ciagu trwania procesu wysychania.

Dla zapewnienia rownomiernej kolorystyki, zwtaszcza w przypadku silnych pigmentow i ciemnych koloréw zapraw fugowych, konieczne
jest zachowanie odpowiednich proporgji sktadnika sypkiego i dodawanej wody, przestrzeganie czasu dojrzewania oraz staranne wymieszanie
zaprawy. Przy zmywaniu nalezy stosowa¢ mozliwie najmniejsza ilos¢ wody, wode czesto wymieniac i nie pozostawiac jej na powierzchni fugi.

Przetarcie do sucha zmytej spoiny zmniejsza ryzyko poZniejszego powstawania wykwitéw i wzmaga intensywnos¢ barwy na jej powierzchni.

Nie ptukane, zanieczyszczone piaski z zapraw grubowarstwowych lub farbujace substancje, pochodzace z przylegajacych materiatow
budowlanych moga powodowa¢ przebarwienia fug.

Petne wiasciwosci hydrofobowe fuga osiaga po 7 dniach. Sopro Saphir® nie nadaje sie do stosowania w obszarach podwodnych.
Preparaty kwasowe, w zaleznosci od stopnia stezenia, moga prowadzi¢ do uszkodzenia i zniszczenia cementowej zaprawy fugowej.

Z tego powodu, aplikujac kwasowe preparaty czyszczace nalezy dokfadnie przestrzegac instrukgji stosowania producenta. Przed uzyciem
takiego preparatu, powierzchnie zwilzy¢ woda i po oczyszczeniu natychmiast zmy¢ odpowiednia iloscig wody.

Dane czasowe Odnosza sie do normalnego zakresu temperatur +23°C, przy wzglednej wilgotnosci powietrza 50%; wyzsze temperatury skracaja, nizsze
wydtuzaja podane dane czasowe.

Narzedzia Mieszarka mechaniczna z mieszadtem $rubowym, nierdzewna kielnia, paca do spoinowania, gabka i zestaw rolkowy do zmywania.
Czyszczenie narzedzi: woda, bezposrednio po zakonczeniu pracy.

Licencja EMICODE® wg GEV: EC1PYS R bardzo niski poziom emisji PYs

Wskazéwki BHP Oznakowanie zgodnie z Rozporzadzeniem WE nr 1272/2008 (CLP)
GHS05, GHS07
Symbol: Niebezpieczernstwo
Zawiera: cement portlandzki, Cr (VI) < 2 ppm, mréwczan wapnia.

Wskazania zagrozen: H315 Dziata draznigco na skére. H318 Powoduje powazne uszkodzenie oczu. H317 Moze powodowac reakcje
alergiczna skéry. H335 Moze powodowac podraznienie drég oddechowych.

Srodki ostroznosci: P102 Chroni¢ przed dzie¢mi. P261 Unika¢ wdychania pytu. P280 Stosowa¢ rekawice ochronne/odziez
ochronna/ochrone oczu/ochrone twarzy. P302+P352 W PRZYPADKU KONTAKTU ZE SKORA: Umy¢ duza iloscia wody. P305+P351+P338
W PRZYPADKU DOSTANIA SIE DO OCZU: Ostroznie ptuka¢ woda przez kilka minut. Wyja¢ soczewki kontaktowe, jezeli sa i mozna je tatwo
usuna¢. Nadal ptuka¢. P310 Natychmiast skontaktowa¢ sie z OSRODKIEM ZATRUC. P332+P313 W przypadku wystapienia podraznienia
skory: Zasiegnac porady/zgtosi¢ sie pod opieke lekarza.

Polecenia specjalne: brak.
Specjalne postanowienia zgodne z Zatacznikiem XVII Rozporzadzenia REACH i kolejnymi nowelizacjami: brak.

Dane zawarte w niniejszej karcie technicznej stanowig opis produktu. Sa to ogolne wskazéwki oparte na naszych doswiadczeniach badaniach. Prezentowane informacje
nie moga stanowic podstawy do jakichkolwiek roszczeri z uwagi na brak wplywu na respektowanie wymogoéw dotyczacych warunkdw pracy i sposobu uzycia produktu.
W razie potrzeby prosimy o kontakt z naszym Dzialem Wsparcia Technicznego. Aktualna wersja karty technicznej oraz karty charakterystyki produktu, opracowanej
zgodnie z Rozporzadzeniem (WE) nr 1907/2006, znajduje sie na www.sopro.pl.
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