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ATLAS GO! Start & Finish produkowany jest w postaci suchej mie-
szanki gipsu syntetycznego typu alfa, wypetniaczy mineralnych, do-
datkéw modyfikujgcych oraz regulatoréw czasu wigzania.

AirMatrix Technology - zaawansowana matryca powietrzna o jedno-
rodnej i stabilnej strukturze, rownomiernie rozprowadzona w masie,
nadaje:

- lekkosé,

- tatwos¢ aplikacji,

- mozliwos¢ tatwego wypetniania i rozprowadzania masy po po-
wierzchni,

- szybkie i rwnomierne wysychanie,

- tatwosc¢ szlifowania, zwienczong jednorodng i stabilng powierzch-
nig, charakteryzujaca sie wysoka wytrzymatoscia i twardoscia.

Zwiekszona twardosé i przyczepnosé - zapewnione poprzez wzmoc-
nienie wigzan miedzykrystalicznych spoiw dodatkiem zaawansowa-
nych polimerdéw redyspergowalnych.

https://swiatatlasa.com.pl/

ATLAS GO! Start & Finish

gtadz szpachlowa

B 2w1 - do jednoczesnego szpachlowania i wypetniania
ubytkow

B do wyrobwnywania podtoza, naprawiania ubytkéw i rys,

osadzania naroznikéw

wysoka wytrzymatos¢ i twardosc

wysoka odpornosé na rozmiekanie

zwiekszona odporno$é na zarysowania i uszkodzenia

doskonata aplikacja, tatwa obrébka, brak zapadania

poziom jakosci wykonczenia ptyt Q2-Q4

do aplikacji wielowarstwowej — naktadanie kolejnej
warstwy juz po 30 minutach

szpachlowanie catopowierzchniowe: do 5 mm

szpachlowanie z uzupetnianiem ubytkéw: do 10 mm

O
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GRUBOSC APLIKACIA
SZLIFOWANIE RECZNE LUB MECHANICZNE WARSTWY PACA, AGREGATEM, WALKIEM
J L JL y

Wysoka odporno$¢ na rozmiekanie - umozliwia zachowanie stabil-
nosci strukturalnej, mechanicznej oraz powierzchniowej utwardzo-
nej warstwy produktu w trakcie oddziatywania wilgoci, pochodzacej
z kolejnych etapdéw prowadzonych prac, takich jak kolejne warstwy
gtadzi, farby dyspersyjne czy cienkowarstwowe powtoki dekora-
cyjne.

Doskonata aplikacja - produkt mozna naktadac przy pomocy wszyst-
kich dostepnych metod aplikacji: pacg, watkiem, agregatem. Szeroki
zakres regulacji konsystencji, dostosowany do preferowanej metody
aplikacji, nie wptywa negatywnie na wysoka odpornos¢ mechaniczng
produktu. Wydtuzony czas otwarty utatwia i usprawnia aplikacje
oraz obrobke.

Start & Finish - masa sprawdza sie zaréwno jako warstwa startowa,
jak i finiszowa. Jej bardzo dobre parametry robocze zapewniajg pe-
ten komfort pracy:

- zachowuje wysoka plastycznos¢,

- redukuje kreacje pecherzy,

- nie watkuje sie na aplikowanej powierzchni,

- nie zrywa podczas naktadania,

- tatwo poddaje sie wygtadzaniu.
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Aplikacja kolejnej warstwy mozliwa jest juz po 30 minutach w tech-
nologii ,,mokre na mokre” lub na w petni zwigzang warstwe poprzed-
nig.

Zmiana koloru gtadzi podczas wysychania umozliwia kontrole po-
stepu prac.

Natozona gtadZ moze by¢ szlifowana mechaniczne, recznie lub obra-
biana na mokro - po catkowitym wyschnieciu masa jest przystoso-
wana do pracy z profesjonalnymi szlifierkami, wyposazonymi w od-
powiednio dobrane tarcze $cierne. Wysoka twardos¢ zwigzanej gta-
dzi ogranicza ryzyko niekontrolowanych przetar¢ przy obrébce me-
chanicznej. W przypadku obrébki recznej, dopuszczalne jest szlifo-
wanie na sucho z uzyciem papieru $ciernego lub siatki o gradacji
120 -220. Obrébka ,na mokro” przy pomocy pac gagbkowych umoz-
liwia wygtadzenie powierzchni bez pylenia, zapewniajac szybkie
i czyste prowadzenie prac.

Wysoki standard jakosciowy powierzchni:

- bez rys i pecherzy,

- bez kraterow i spekan wynikajgcych ze skurczu podczas wysycha-
nia,

- idealnie gtadka i réwna powierzchnia, stanowigca doskonate pod-
toze pod farby i tapety.

Przeznaczenie

RODZAJ WYKONYWANYCH PRAC

Wykonywanie gtadzi +
Wstepne wyréwnywanie podtoza +

+
Uzupetnianie niewielkich ubytkow (do 10 mm)

) . stosowac

Spoinowanie ptyt g-k ATLAS STR+
Catopowierzchniowe szpachlowanie .
ptyt g-k
Poziomy szpachlowanie ptyt g-k Q2-Q4

RODZAJ WARSTW WYKONCZENIOWYCH

powtoki malarskie +

tapety +

RODZAJE PODLOZY

beton +
tynki cementowe, cementowo-wapienne +
tynki gipsowe +
ptyty gipsowo-kartonowe +

Dane Techniczne

Gesto$¢ nasypowa (suchej mieszanki) ok. 1,00 kg/dm?3

aplikacja reczna
7,6 +10,01/20kg
Proporcje woda / sucha mieszanka
aplikacja maszynowa

9,0+11,01/20kg

Max. grubo$¢ jednej warstwy 5mm
Wypetnianie lokalnych ubytkéw (pod
warunkiem pokrycia wypetnien war- 10 mm

stwa ostateczng gtadzi)

temperatura podtoza
i otoczenia
Warunki podczas przygotowywania od +5°Cdo +25°C
masy oraz w trakcie prac
wilgotnos¢ w pomiesz-
czeniu do 80%

Czas gotowosci do pracy min. 1,0 godzina

Wymagania techniczne

ATLAS GO! Start & Finish spetnia wymagania PN-EN 13279-1:2009 -
tynk gipsowy wykonczeniowy do tynkowania $cian i sufitéw we-
wnatrz budynkéw — z wytgczeniem $cian, $cian dziatowych, sufitéw
oraz oktadzin przeznaczonych do ochrony konstrukcji przed ogniem
i/lub w przegrodach ogniowych w budynkach. Oznaczenie normowe
EN 13279 - C7/50/2.

ATLAS GO! Start & Finish (2026)

Deklaracja wtasciwosci uzytkowych nr 308/CPR
EN 13279-1:2008
Zamierzone zastosowane: ogoélnobudowlane

Reakcja na ogien Al
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Wykonywanie gtadzi

Przygotowanie podfoza

Podtoze powinno by¢:

stabilne — dostatecznie sztywne i odpowiednio dtugo sezonowane.
Przyjmuje sie, ze czas sezonowania podtozy wynosi odpowiednio:

- dla nowych tynkow cementowych z gotowych zapraw tynkarskich
ATLAS, min. 1 tydzien na kazdy cm grubosci,

- dla $cian betonowych, co najmniej 28 dni,

suche

- podtoza betonowe max. 3% wilgotnosci,

- podtoza gipsowe max. 1% wilgotnosci,

réwne

- maksymalna grubosc¢ jednej warstwy to 5 mm,

- dopuszcza sie wypetnianie lokalnych ubytkéw o gtebokosci do
10 mm, pod warunkiem pokrycia wypetnien warstwg ostateczna gta-
dzi,

oczyszczone - z warstw mogacych ostabi¢ przyczepno$¢ masy,
zwtaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejow, ttuszczéw, wosku, resztek
farby olejnej i emulsyjnej. Jesdli podtoze jest porazone biologicznie
(grzyby rozktadu plesniowego), do jej usuniecia nalezy uzy¢ prepa-
ratu ATLAS MYKOS PLUS,

zagruntowane (w przypadku nadmiernej chtonnosci podtoza):

- ATLAS GRUNT NKP (gotowy do uzycia — bez rozciericzania),

- ATLAS UNI-GRUNT,

- ATLAS UNI-GRUNT ULTRA,

pokryte warstwa sczepna (gdy podtoze ma niska chtonnos¢ lub po-
kryte jest warstwami ograniczajgcymi przyczepnos$é):

- ATLAS ULTRAGRUNT,

- ATLAS GRUNTO-PLAST.

Ponadto, wszystkie elementy stalowe, mogace stykac sie z masg po-
winny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

Przygotowanie masy

Materiat z worka nalezy wsypac do pojemnika z czystg wodg, stosu-
jac proporcje podane w Danych Technicznych, w zaleznosci od prze-
widzianego sposobu naktadania gtadzi (masa do naktadania maszy-
nowego powinna by¢ przygotowana z maksymalng zalecang iloscig
wody). Pozostawi¢ na ok. 5 min do samoczynnego namoczenia gipsu
woda. Wymieszac recznie lub mechanicznie (wiertarka z mieszadtem
do gipsu), do uzyskania jednolitej masy bez grudek. Po przygotowa-
niu mase nalezy wykorzysta¢ w ciggu ok. 1 godziny.

Naktadanie masy

Mase mozna naktadac recznie (narzedzia ze stali nierdzewnej, wa-
tek) lub maszynowo. Specjalne noze do gtadzi o elastycznym ostrzu
wykonane s3 z cienszej blachy niz paca czy szpachla dtuga, co po-
zwala na lepsze dopasowanie do powierzchni. Dzieki temu mozna
uzyskac wieksza gtadkos$¢ wyprawy, zalecang przy wysokich wyma-
ganiach jakosciowych, takich jak poziom Q4.

NAKtADANIE PACA.

Zaleca sie uzywanie gtadkiej pacy ze stali nierdzewnej. Mase na
$ciany naktadac¢ pasami w kierunku od podtogi do sufitu, wykonujac
ruch paca od dotu ku gérze. W przypadku sufitdw, mase naktadaé
pasami w kierunku od okna w gtgb pomieszczenia, ciggnac pace ,,do
siebie”. W miare postepu prac powierzchnie nalezy sukcesywnie wy-
gtadzac.

NAKtADANIE WALKIEM.

Mase nalezy nanosi¢ za pomoca watka rGwnomiernie rozprowadza-
jac ja po podtozu. Rekomendowany jest watek z runem typu scotch
brite, np. Rollo Finish ATLAS. Naniesiong warstwe wygtadzi¢ za po-
moca pacy ze stali nierdzewnej, bezposrednio po aplikacji.

NAKtADANIE MASZYNOWE.

Wykonac natrysk, prowadzac lance urzadzenia w odlegtosci 1-1,5 m
od podtoza, poziomymi, zachodzacymi na siebie pasami. W przy-
padku przerwy w naktadaniu masy powyzej 1 godziny, kosz zasy-
powy i wezownice (uktad podawania masy) trzeba doktadnie oczy-
Sci¢ i przeptukac czystg wodg. Bezposrednio po natrysku, uzyskang
powierzchnie wyréwnac za pomoca pacy ze stali nierdzewnej.

Do aplikacji mechanicznej zalecane sg agregaty przeznaczone do
mas szpachlowych, zgodnie z ich specyfikacja.

Bezpytowa obrébka powierzchni

Bezpytowa obrébke powierzchni mozna wykonaé po stwardnieniu
gtadzi. Obrabiang powierzchnie nalezy zwilzy¢ wodg za pomoca
spryskiwacza i zaciera¢ ruchami okreznymi, za pomoca pacy z ggbka
gumowag, az do uzyskania powierzchni o zgdanej gtadkosci.

Szlifowanie gtadzi

Po wyschnieciu masa nadaje sie do obrobki profesjonalnymi szlifier-
kami z odpowiednio dobranymi tarczami szlifierskimi. Masa nadaje
sie takze do obrdbki tradycyjnej, w ktérej drobne nieréwnosci
mozna usungc¢ recznie odpowiednio dobranym papierem s$ciernym
lub siatka do szlifowania. Powstate niedoktadnosci nalezy ponownie
cienko zaszpachlowac (na uprzednio zwilzone podtoze) i przeszlifo-
wac. Zalecana grubosc¢ papieru 150-220.

Prace wykoriczeniowe

Przed dalszymi pracami wykonczeniowymi, powierzchnie gtadzi na-
lezy bezwzglednie oczysci¢ z pytu. W celu zwigzania resztek pytu
i wzmocnienia podfoza, na wygtadzong powierzchnie nalezy zaapli-
kowac¢ grunt ATLAS NKP, ATLAS UNI-GRUNT lub ATLAS UNI-GRUNT
ULTRA, stosujac sie do zalecen zawartych w kartach technicznych
produktow. Tapetowanie lub malowanie mozna rozpocza¢ po wy-
schnieciu gtadzi. Do malowania mozna stosowac farby akrylowe (np.
ATLAS ecoFARBA) lub lateksowe (np. ATLAS optiFARBA lub ATLAS
proFARBA) albo inne farby dyspersyjne. Przed malowaniem wyko-
nang gtadz nalezy zagruntowac preparatem zalecanym przez produ-
centa farby, np. FARBA PODKtADOWA ATLAS.

Zuzycie

Srednio zuzywa sie ok. 0,8 kg masy / 1 m?/ 1 mm grubosci war-
stwy.

Opakowania

Worki foliowe: 20 kg.

l\« ATLAS WSPIERA FACHOWCOW




Informacje o bezpieczenstwie

Informacje o bezpieczenstwie podane sg na opakowaniu produktu
i w Karcie Charakterystyki, dostepnej na www.atlas.com.pl.

Przechowywanie i transport

Informacje o przechowywaniu i transporcie podane sg na opakowa-
niu produktu i w Karcie Charakterystyki, dostepnej na
www.atlas.com.pl.

Okres przydatnosci wyrobu do uzycia wynosi 12 miesiecy od daty
produkcji umieszczonej na opakowaniu — dla produktu w workach
foliowych.
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Wazne informacje dodatkowe

Mase nalezy przygotowywac w czystych pojemnikach (resztki zwia-
zanego gipsu skracajg czas wigzania Swiezej masy gipsowej).

Konsystencja masy uzytej do wypetniania ubytkéw powinna by¢
gestsza niz w przypadku wykonywania gtadzi.

Gtadzi gipsowych nie mozna wykonywac¢ na podtozach narazonych
na bezposrednie dziatanie wilgoci.

Nie nalezy wykonywac gtadzi gipsowych w tazienkach, pralniach i in-
nych pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej powietrza przekra-
czajacej przez dtuzszy czas 70%.

Podczas wysychania gtadzi nalezy unikac bezposredniego nastonecz-
nienia i przeciggdw oraz zapewni¢ wiasciwa wentylacje i przewie-
trzenie pomieszczen.

Narzedzia nalezy czyscic¢ czystg woda, bezposrednio po uzyciu.

Informacje zawarte w Karcie Technicznej stanowig podstawowe wy-
tyczne, dotyczgce stosowania wyrobu i nie zwalniajg z obowiazku
wykonywania prac zgodnie z zasadami sztuki budowlanej i przepi-
sami BHP. Wraz z wydaniem niniejszej karty technicznej, wszystkie
poprzednie traca wazno$¢. Dokumenty towarzyszgce wyrobowi do-
stepne sg na www.atlas.com.pl.

Tres$¢ Karty Technicznej oraz uzyte w niej oznaczenia i nazwy han-
dlowe sg wtasnoscig Atlas sp. z 0. 0. Ich nieuprawnione wykorzysta-

nie bedzie sankcjonowane.

Data aktualizacji: 2026-02-25
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