Sopro TF*

Nr kat.

Fuga waska 1-10 mm - wysokowytrzymata

Sopro

556 585 592 593
srebrno-szary 17 betonowo-szary 14 szary 15 antracyt 66
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Zastosowanie

Proporcje mieszania

Czas dojrzewania

Czas uzycia

Mozliwos¢ chodzenia

Mozliwos¢
obcigzania

Cementowa, wysokowytrzymata, szybkowiazaca zaprawa fugowa
o trwalych barwach, do spoinowania powierzchni podlegajacych
wysokim  obciazeniom. Stosowana alternatywnie do zapraw
fugowych na bazie zywic reaktywnych, przy zwyktej, jak dla fug
cementowych obrobce.

Produkt o niskiej zawartosci chromianéw zgodnie z Rozporzadzeniem
(WE) Nr 1907/2006, zatacznik XVII.

® Do spoin o szerokosci od 1 do 10 mm
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( ) ® Szczegdlnie zalecana do basendw kapielowych, obiektéw odnowy
= biologicznej, pomieszczen wilgotnych oraz obszaréw
= przemystowych i ustugowych
® Nie twor.zy osgdow wapiennych na po'vwe'rzc.hnl, zapewrlw‘la trwale
= = utrzymuijacy sie estetyczny wyglad fugi dzieki technologii OPZ®
® Wysoka wytrzymatos¢ na mechaniczne obciazenia i Scieranie
® Wysoka odpornos¢ chemiczna
® Spetnia wymagania dla zapraw na bazie zywic reaktywnych
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Do spoinowania materiatéw oktadzinowych z kamionki, gresu, ptyt betonowych i z kamienia naturalnego
oraz mozaiki. Nie stosowac¢ do spoinowania chtonnych oktadzin ceramicznych. Dzieki trwatym barwom
i wysokiej wytrzymatosci powierzchni szczegdlnie nadaje sie do fugowania mozaiki szklanej, porcelanowej
i drobnej w basenach kapielowych, w obiektach odnowy biologicznej i natryskach, w pomieszczeniach
wilgotnych i mokrych. Réwniez nadaje sie do stosowania w salonach wystawowych i pomieszczeniach
handlowych oraz kuchniach przemystowych, stotdéwkach itp. Na balkony i tarasy. Takze do uzycia
na podtogach ogrzewanych. Mozliwos¢ dodania brokatu Sopro.

w odniesieniu do wytrzymatosci na sciskanie = 45 N/mm?
i na $cieranie < 250 mm?3
® Odporna na czyszczenie woda i para pod cisnieniem
: ® Szczelna struktura dzieki technologii Mikrodur®
zsoumounzone: - [ Wysoka odpornos¢ na zmienne cykle zamrazania i rozmrazania
® Wysokokrystaliczne wiazanie wody
® Dopuszczenie do stosowania w przemysle stoczniowym jako
produkt pojedynczy i w systemie
® Licencja EMICODE® wg GEV: EC1PYS bardzo niski poziom emisji PtUs
® Na sciany i podfogi, w pomieszczeniach i na zewnatrz

2,8-3,3 | wody (zaleznie od zastosowania na podtodze lub scianie): 15 kg Sopro TF*

Z dodatkiem brokatu Sopro:
3,1-3,6 | wody: 15 kg Sopro TF* : maks. 6 woreczkéw (po 100 g) brokatu Sopro (brak dopuszczenia do
stosowania brokatu w przemysle stoczniowym)

3-5 minut

30-40 minut; zwiazanej zaprawy nie nalezy uzdatnia¢ do ponownego uzycia przez dodanie wody lub
zmieszanie ze swieza zaprawa.

Po ok. 2 godzinach

Po ok. 12 godzinach {obcigzenia mechaniczne).
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Chemia budowlana
Temperatura Od +5°C do maks. +25°C (podtoze, materiat, powietrze).
stosowania

Ok. 0,5 kg/m? przy ptytkach o formacie 30x30 cm i szerokosci spoiny ok. 3 mm.
W zamknigtym, oryginalnym opakowaniu, w suchym miejscu, na paletach, 12 miesiecy od daty produkgji.
Worek z uchwytem 15 kg

Wiasciwosci Cementowa, wysokowytrzymata i szybkowiazaca zaprawa fugowa o trwatych barwach, ktéra spetnia
wymagania CG2 WA zgodnie z norma PN-EN 13888. Do spoinowania okfadzin ceramicznych, gresu, ptyt
betonowych i z kamienia naturalnego oraz mozaiki. Nie tworzy osadéw wapiennych na powierzchni, dzieki
czemu zapewnia trwale utrzymujacy sie estetyczny wyglad fugi w pomieszczeniach i na zewnatrz,
a szczegodlnie w obszarach narazonych na oddziatywanie wilgoci. Réwniez na podtogi ogrzewane. Dzieki
zastosowaniu technologii Mikrodur® charakteryzuje sie wysoka odpornoscia na obciazenia mechaniczne
i Scieranie, przy fatwej, jak dla fug cementowych obrébce. Stosowana jako alternatywa dla zapraw fugowych
na bazie zywic reaktywnych. Dla uzyskania fugi z efektem ztotego lub srebrnego potysku mozna ja zmieszac
z brokatem Sopro. Fuga Sopro TF* (bez dodatku brokatu Sopro) posiada odpornos¢ termiczng do 250°C.

m Wysokie parametry produktu potwierdzone badaniami kazdej wyprodukowanej partii.

Sposob uzycia Szczeliny fugowe, przed stwardnieniem zaprawy klejowej, nalezy dokfadnie oczysci¢. Do spoinowania
przystapi¢ po zwiazaniu zaprawy klejowej (szczegdtowe informacje znajduja sie w karcie technicznej
produktu). Do czystego pojemnika wlac 2,8-3,3 | wody (zaleznie od zastosowania na podtodze lub $cianie) na
15 kg worek Sopro TF*, nastepnie doda¢ zaprawe i wymiesza¢ mechanicznie przy pomocy mieszadta
$rubowego, az do uzyskania jednolitej, bez grudek, masy. Nalezy przestrzegac czasu dojrzewania!
Uszlachetnienie brokatem Sopro:

Do czystego pojemnika wla¢ 3,1-3,6 | wody na 15 kg worek Sopro TF+ nastepnie doda¢ zaprawe i wymieszac
mechanicznie przy pomocy mieszadta srubowego, az do uzyskania jednolitej, bez grudek, masy. Zaleznie od
potrzeb, w trakcie mieszania powoli domiesza¢ maks. 6 woreczkéw (po 100 g) brokatu Sopro. Po uptywie
czasu dojrzewania, 3-5 minutach, ponownie doktadnie wymiesza¢. Dodatek brokatu moze zmieni¢
konsystencje lub barwe.

Nalezy przestrzega¢ czasu dojrzewania! Zalecamy przeprowadzenie probnego fugowania z wybrana iloscia
brokatu.

Po uptywie czasu dojrzewania, 3-5 minutach, ponownie doktadnie wymiesza¢. Zaprawe fugowa Sopro TF*
nanies¢ na powierzchnie oktadziny przy pomocy pacy do fugowania. Wprowadzi¢ do oczyszczonych szczelin,
lekko zwilzonych woda w zaleznosci od grubosci i chtonnosci ptytek, doktadnie wypetniajac cata przestrzen
miedzy ptytkami. Wypetnionych szczelin nie obsypywac sucha zaprawa fugowa. Po odpowiednim czasie (fuga
tezeje w szczelinie) zafugowana okfadzine z ptytek lub ptyt zmy¢ do czysta, po przekatnej do siatki spoin, bez
wymywania ich powierzchni. Zaspoinowana powierzchnia staje sie dzieki temu odpowiednio uksztattowana
i wygtadzona. Podczas procesu utwardzania spoine ewentualnie zwilzy¢ czysta woda.

Uwaga:

W przypadku materiatéw oktadzinowych ceramicznych i z kamienia naturalnego z profilowana, szorstka
i nieszkliwiona powierzchnia, chropowatych i nieszkliwionych powierzchni oraz polerowanych gresow, ktdre
na powierzchni posiadaja zréznicowane] wielkosci mikropory, zalecane jest zwilzenie okfadziny
i przeprowadzenie prébnego fugowania dla sprawdzenia mozliwosci zmycia pozostatosci cementu
i pigmentéw. Przy zmywaniu czesto wymienia¢ wode.

Swiezo wypetnione spoiny nalezy chroni¢ przed szkodliwym dla procesu utwardzania wptywem wysokiej
temperatury, wiatru, deszczu lub mrozu.

Przebieg wigzania i kolorystyka twardniejacej zaprawy w istotny sposéb uzaleznione sa od réwnomiernego
nawilzenia w procesie wigzania. Szczegdlnie mocno chtonne elementy budowlane, jak i tradycyjne zaprawy
grubowarstwowe, zastosowane pod ceramiczne materiaty oktadzinowe, moga prowadzi¢ do zmiany odcienia
zaprawy fugowej, ktéry jednak w ciggu trwania procesu wysychania moze sie wyréwnac.

Dla zapewnienia uzyskania réwnomierne] barwy, zwfaszcza w przypadku silnych pigmentdw i ciemnych
koloréw zapraw fugowych, nalezy doktadnie przestrzega¢ podanej ilosci wody, materiat dokfadnie wymieszac,
a takze przestrzega¢ czasu dojrzewania. Przy zmywaniu nalezy stosowac¢ mozliwie najmniejsza ilos¢ wody,
wode czesto wymieniac i nie pozostawiac jej na powierzchni fugi. Przetarcie gabka do sucha umytej spoiny
zmniejsza ryzyko pdzniejszego powstawania wykwitdw i wzmaga intensywnos¢ barwy na powierzchni spoiny.
Nie ptukane, zanieczyszczone piaski z zapraw grubowarstwowych lub farbujace substancje z przylegajacych
materiatéw budowlanych moga powodowac powstawanie plam.
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Chemia budowlana

Preparaty kwasowe, w zaleznosci od stezenia, mogg prowadzi¢ do uszkodzenia i zniszczenia cementowej
zaprawy fugowej.

Z tego powodu aplikujgc kwasowe preparaty czyszczace nalezy doktadnie przestrzegac instrukgji stosowania
producenta. Rekomendowane produkty znajduja sie na liscie RK.

Przed zastosowaniem takiego srodka, powierzchnie zwilzy¢ woda i po oczyszczeniu natychmiast zmyc
odpowiednig iloscig wody.

W przypadku uzycia preparatow czyszczacych lub kwasowych o przewidywanym, wysokim obciazeniu
czy w zbiornikach z woda, agresywna dla betonu, prosimy o kontakt z naszym Dziatem Wsparcia
Technicznego.

Prosimy o zapoznanie sie z Tabelg Odpornosci Chemicznej!

Czyszczenie strumieniem pary lub woda pod cisnieniem zaleca sie przeprowadzi¢ po 7 dniach (minimalna
odlegtos¢ dyszy od spoiny > 30 cm). Nalezy zapewni¢ regularne czyszczenie posadzek zafugowanych zaprawa
Sopro TF* z brokatem Sopro. Zanieczyszczenia i osady na spoinach moga ograniczy¢ efekt ztotego, srebrnego
lub miedzianego potysku.

Brokat Sopro moze by¢ mieszany z fuga Sopro DF 109, Sopro FL plus lub Sopro FEP plus.

Jesli zaprawa fugowa Sopro TF* stosowana jest w basenach, nalezy uwzgledni¢ nastepujace
zasady:

Uzdatnianie i wymagania higieniczne wody na potrzeby basenéw kapielowych i ptywalni musza odpowiadac
normie DIN 19643-1. Woda do napetniania i woda w niecce basenowej dodatkowo powinny wykazywac
nastepujace wtasciwosci:

.. Woda w niecce
Woda do napetniania .
Parametr - basenowej
(przed uzdatnianiem) ..
poddana uzdatnianiu

Wartos¢ pH 7,0-8,5 6,5-7,5

Kwasowos¢ wody = 1,5 mmol/l = 0,7 mmol/l

50-125 mg/l (odpowiada 50-125 mg/l (odpowiada

e twardosci wody 7-17,5°dH  twardosci wody 7-17,5°dH

Jesli powyzsze wartosci nie beda utrzymywane w sposob ciagty, moze to doprowadzi¢ do chemicznego
uszkodzenia fugi Sopro TF*. Technologia uzdatniania wody musi zosta¢ odpowiednio dopasowana.
Charakterystyka chemiczna wody powinna by¢ utrzymywana na poziomie réwnowagi weglanowo-
wapniowe;j.

Dane czasowe Odnosza sie do normalnego zakresu temperatur +23°C, przy wzglednej wilgotnosci powietrza 50%; wyzsze
temperatury skracaja, nizsze wydtuzaja podane dane czasowe.

Narzedzia Mieszarka mechaniczna z mieszadtem $rubowym, nierdzewna kielnia, paca do spoinowania, gabka i zestaw
rolkowy do zmywania.
Czyszczenie narzedzi: woda, bezposrednio po zakoriczeniu pracy.

Certyfikaty DIN EN 13888: CG2 WA

Centrum Technologii Wody (Technologiezentrum Wasser — TZW), Karlsruhe:
Badanie zgodnie z arkuszem roboczym DVGW W 270 i W 347 — Sopro TF* 5917 (biaty) i 592 (szary).

BG Verkehr:

* dopuszczenie do stosowania w przemysle stoczniowym jako element Systemu Sopro 3.9 (bez brokatu
Sopro) - podtoga: nr homologacji MED 124125-01. Swieza warstwa Sopro TF+: maks. 850 g/m2. Pozostate
produkty w Systemie Sopro 3.9: Sopro HPS 673, Sopro FAS 551 oraz FKM XL 444, ptytki gresowe (grubos¢
8 mm). Fuga < 6 mm.

* dopuszczenie do stosowania w przemysle stoczniowym jako pojedynczy produkt systemowy 1.3 (bez
brokatu Sopro) — $ciana i podtoga: nr homologacji MED 118404-02 (Sciana) i MED 124124-02 (podtoga).

Swieza warstwa Sopro TF+: maks. 20 650 g/m? (maks. 10 mm grubosci).

Szczegdtowe informacje znajduija sie w kartach technicznych produktow!

Licencja EMICODE® wg GEV: EC1PY5 bardzo niski poziom emisji P1Us
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Sopro TF*
Sopro

Wskazéwki BHP Produkt nie jest uwazany za niebezpieczny zgodnie z Rozporzadzeniem WE nr 1272/2008 (CLP).
Niska zawartos¢ chromianu zgodnie z rozporzadzeniem (WE) nr 1907/2006, zatacznik XVII.
Karta charakterystyki EUH210 dostepna na zadanie.
Symbole: brak.
Zwroty wskazujace rodzaj zagrozen: brak.
Zwroty wskazujace $rodki ostroznosci: P102 Chroni¢ przed dzie¢mi. P332+P313 W przypadku
wystapienia podraznienia skory: Zasiegnac porady/zgtosi¢ sie pod opieke lekarza.
Polecenia specjalne: brak.
Specjalne postanowienia zgodne z Zatacznikiem XVII Rozporzadzenia REACH i kolejnymi nowelizacjami: brak
GISCODE ZP1

Dane zawarte w niniejszej Karcie Technicznej stanowia opis produktu. Sa to ogdlne wskazéwki oparte na naszych doSwiadczeniach badaniach.
Prezentowane informacje nie moga stanowic podstawy do jakichkolwiek roszczer z uwagi na brak wplywu na respektowanie wymogow dotyczacych WWW.SO pro_pl 4
warunkow pracy i sposobu uzycia produktu. W razie potrzeby prosimy o kontakt z naszym Dziatem Wsparcia Technicznego. Aktualne wersje Karty

Technicznej oraz Karty Charakterystyki produktu, opracowanej zgodnie z Rozporzadzeniem (WE) nr 1907/2006, znajduja sie na www.sopro.pl.




